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Usuwanie rdzy z ¿eliwa

Zardzewia³e przedmioty wk³adamy do
nafty na kilka godzin, po czym czy�cimy je
szczotkami metalowymi oraz polerujemy.
Przedmioty te mo¿emy w³o¿yæ do stê¿onego
wodnego roztworu wielosiarczku sodowe-
go na kilka godzin i nastêpnie oczy�ciæ
szczotkami metalowymi po dok³adnym wy-
myciu ich wod¹.

Rdzê mo¿na usun¹æ, czyszcz¹c
zardzewia³y przedmiot py³em cynkowym
z wodorotlenkiem sodowym.

Mo¿emy te¿ j¹ usun¹æ, czyszcz¹c ma�-
ci¹ sk³adaj¹c¹ siê z 200 g oleiny, 20 g ³oju
i 40 g parafiny, do których po stopieniu do-
dano 300 g sproszkowanego pumeksu.

Rdzê mo¿na usuwaæ p³ynem sk³adaj¹cym
siê ze 100 g chlorku cynawego w 1000 ml
wody zmieszanym z roztworem 25 g kwasu
winowego w 1000 ml wody. Zardzewia³e
przedmioty pozostawiamy w tym p³ynie na
5-60 min. i czy�cimy je po przemyciu wod¹
szczotkami metalowymi, poleruj¹c tripl¹.

Barwienie ¿eliwa artystycznego

Przedmiot wykonany z ¿eliwa po
dok³adnym odt³uszczeniu zanurza siê
do roztworu siarczanu miedzi lekko za-
kwaszonego kwasem siarkowym. Na
powierzchni metalu osadza siê kon-
taktowo cienka warstewka miedzi. Za-
leca siê poruszanie przedmiotem
w k¹pieli. Po zabiegu zamiedziowania
przedmiot nale¿y dok³adnie op³ukaæ
w gor¹cej wodzie, a nastêpnie zanurzyæ
do roztworu wielosiarczku potasu. In-
tensywno�æ uzyskiwanej czerni mo¿na
regulowaæ przez dodatek do roztworu
barwi¹cego chlorku amonu, ale nie
wiêcej ni¿ 10 g na litr. Po uzyskaniu
zadowalaj¹cej barwy przedmiot nale¿y
bardzo dok³adnie op³ukaæ pod bie¿¹c¹
wod¹ i suszyæ w trocinach sosnowych.

�rodki przeciw rdzewieniu

Wszystkie wymienione sposoby
wymagaj¹ po zakoñczeniu oczyszcze-
nia, dok³adnego wysuszenia i zabezpie-
czenia powierzchni przez pokrycie jej
warstw¹ ochronn¹.

Zabezpieczeniem przed rdzewie-
niem konserwowanych obiektów mo¿e
byæ pokrycie ich jednym z preparatów:

1) przedmioty o skomplikowanej
geometrii � ma�æ wykonana ze sto-
pionych 55 cz. wosku z l cz. bez-
wodnego t³uszczu z we³ny, z dodat-
kiem terpentyny;

2) przedmioty eksponowane na
zewn¹trz � ma�æ wykonana ze sto-
pionych 5 cz. ciek³ej parafiny z 8 cz.
bezwodnego t³uszczu z we³ny;

3) elementy ³¹czeñ � mieszanin¹
sproszkowanego grafitu z olejem.
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¯elazo ma ma³¹ odporno�æ koro-
zyjn¹ i dlatego konserwacja przedmi-
otów artystycznych wykonanych z tego
metalu stwarza du¿o k³opotów.

¯elazo koroduje w ró¿nym stopniu
i z ró¿n¹ szybko�ci¹ zale¿nie od �rodo-
wiska, w którym siê znajduje. Korozja
zmienia znacznie wygl¹d przedmiotów
� ich barwê i formê.

Czyszczenie bi¿uterii
wykonanej z ¿elaza

Jest wiele sposobów oczyszczenia
elementów wykonanych z ¿elaza z pro-
duktów korozji. Najczê�ciej stosowana
jest redukcja elektrolityczna lub elektro-
chemiczna. W pierwszym przypadku
elektrolitem jest zazwyczaj 5% roztwór
wodorotlenku sodu, w drugim u¿ywane
s¹ ponadto roztwory wodorotlenku po-

tasu, kwa�nego wêglanu amonu i kwasu
octowego.

Obiekty delikatne i ³atwo ³amliwe
oczyszcza siê przez k¹piel w roztworze
wodorotlenku sodu, a nastêpnie goto-
wanie w zmienianej co pewien czas
wodzie destylowanej. Ze �rodków
zmiêkczaj¹cych warstwê rdzy i u³atwia-
j¹cych nastêpnie usuniêcie jej mecha-
nicznie zalecane s¹: olej parafinowy,
pasta lanolinowa i nafta. Do �rodków
rozpuszczaj¹cych rdzê zaliczane s¹ kwa-
sy szczawiowy i cytrynowy (wzglêdnie
cytrynian amonu). Zalecane s¹ równie¿
roztwory rozcieñczonego kwasu siarko-
wego z dodatkiem takich inhibitorów,
jak urotropina lub butindiol.

Barwienie wyrobów ¿elaznych
i stalowych na kolor szary

Roztwór barwi¹cy przygotowuje siê
przez rozpuszczenie 70 g azotanu mie-
dzi w 50 ml spirytusu winnego. Do tak
sporz¹dzonej mikstury zanurzamy lek-
ko podgrzany przedmiot, okresowo
obserwuj¹c przebieg wydzielania
tlenków miedzi na powierzchni ¿elaza.
Z chwil¹ uzyskania dostatecznie czarnej
barwy przedmiot nale¿y op³ukaæ w
wodzie i delikatnie osuszyæ. Powsta³a
warstewka powierzchniowa jest lu�no
zwi¹zana z pod³o¿em i dopiero po prze-
cieraniu mechanicznym ulega prze-
kszta³ceniu w trwa³¹ warstewkê barwy
szarej.

Barwienie ¿elaza i stali
na niebiesko

Starannie oczyszczone przedmioty
rozgrzewa siê w ogniu z wêgla drzewne-
go tak d³ugo a¿ ca³a powierzchnia zabar-
wi siê na niebiesko. Nastêpnie na jeszcze
ciep³¹ powierzchniê nanosi siê olej kopy-
tny. Cykl barwienia mo¿na powtarzaæ
wielokrotnie, uzyskuj¹c za ka¿dym razem
coraz mocniejsze barwy. Je¿eli zamiast
oleju kopytnego u¿yjemy oleju ro�linne-
go to uzyskamy kolor zbli¿ony do br¹zo-
wego.

Ciemnoniebieskie zabarwienie po-
wierzchni ¿elaza lub stali mo¿emy
uzyskaæ przez obróbkê w stopionych sol-
ach. Do tego celu najlepiej nadaje siê ro-
ztwór powsta³y przez stopienie 5 cz. wag.
azotanu sodu z 1 cz. wag. wodorotlenku
sodu z minimalnym dodatkiem nadtlenku
sodu. Praca z takimi roztworami wymaga
jednak sporo do�wiadczenia i staranno�-
ci wykonania.


