Stopy japonskie

Najczgsciej uzywane maja nastg-
pujacy sktad:

Shadke sktada sie z miedzi z za-
wartoscia 1-10% ztota. Wytworzone
z tego stopu przedmioty zanurza si¢
W roztworze siarczanu miedzi, atunu
i octanu miedzi na tak dtugo, az nabiora
niebieskawoczarnego zabarwienia.

Gui-shi-bu-ichi sktada sie z miedzi
z zawartoscia 30-50% srebra. Stop ten
ma osobliwa szarg barwe.

Siachujest najlepszym japonskim
mosiadzem sktadajacym si¢ z 10 cz.
miedzi i 8 cz. cynku.

Karkane jest stopem 10 cz. miedzi,
8 cz. cyny, 0,5 cz. zelaza i 1,5 cz. cynku.

— 98 —

nia po nalaniu rtgci i miesza w dalszym
ciagu az zawarto$¢ skrzepnie. Amal-
gamat ma kolor biaty, zywy potysk,
ktorego nie traci na powietrzu. Zrobione
z niego odlewy wyrdzniaja si¢ tadnym
wygladem. Mozliwe jest uzyskanie
bardzo wyraznego rysunku. Stop nadaje
si¢ tez doskonale do odlewania matych
posazkow 1 popiersi pustych wewnatrz,
ktore tatwo mozna poztaca¢ galwa-
nicznie.
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Stopy na lyzki i widelce

Stop zétty — 89,3 cz. miedzi i 10
cz. glinu.

Stop Oreide— 79,7 cz. miedzi,
13,05 cz. cynku, 6,09 cz. niklu, 0,28 cz.
zelaza, 0,09 cz. cyny.

Stop bialy — 69,9 cz. miedzi, 19,8
cz. niklu, 5,5 cz. cynku, 4,7 cz. kadmu.

Stop Alfenide — bardzo podobny
do srebra, o sktadzie: 59,1 cz. miedzi,
30,2 cz. cynku, 9,7 cz. niklu, 1,0 cz.
zelaza.
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W pracach renowacyjnych zabyt-
kowych przedmiotow czgsto mamy
problem z odtworzeniem oryginalnych
stopow metali stosowanych przez daw-
nych mistrzow. Konserwator musi sam
wykona¢ potrzebny mu stop, stosujac
techniki 6wczesnych wytworcow.

Przygotowujac stop, topi w pierw-
szej kolejnosci ten metal, ktory ma naj-
wyzszy punkt topnienia, nastgpnie doda-
je si¢ metale o coraz nizszej temperatu-
rze topnienia. Latwo utleniajace si¢ me-
tale wrzuca si¢ do silnie rozgrzanego
trudniej topliwego metalu po owinigciu
ich w gruby papier. Dla otrzymania
jednostajnej mieszaniny miesza sig stop
przez pewien czas suchg zerdzia drew-
niang. Powierzchnig topionego metalu
w celu zabezpieczenia jej przed utle-
nianiem pokrywa si¢ warstwa proszku
weglowego, thuszezu lub zywicy. Zloto
i srebro topi pod warstwa odwodnionego
boraksu.
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Stopy stosowane przy produkcji
taniej bizuterii

Minargent — 500 cz. miedzi, 350
cz. niklu, 25 cz. wolframu i 5 cz. glinu.

Z}loto norymberskie — stop barwy
ztotej, o sktadzie: 90 cz. miedzi, 2,5 cz.
ztota i 7,5 cz. glinu.

Stopy angielskie

Metal Batha — stop sktadajacy sie
z 55 cz. miedzi i 45 cz. cynku stuzyt do
wyrobu przedmiotéow korpusowych,
glownie czajnikow. Ma on tadne biale
zabarwienie i przyjmuje wysoki stopien
politury; przedmioty wykonane z meta-
lu Batha z czasem nabieraja trwatego
srebrzystego potysku.

Platyna Birmingham —stop 465 cz.
miedzi i 53,5 cz. cynku, kolor biaty.

Metal lustrzany Coopera— stop 6
cz. platyny, 36 cz. miedzi, 2 cz. cynku,
16,5 cz. cyny i1 cz. arsenu.

Stop Delalota— topi sie 80 cz.
czystej miedzi, powoli miesza si¢ z nia 2
cz. manganu i gdy ten sig rozpusci, dodaje
si¢ 1 cz. fosforanu wapnia. Szlaki sig
usuwa i po mniej wigcej 10 min., przed
laniem, dodaje si¢ 18 cz. cynku. Aby
przyspieszy¢ topnienie manganu, mozna
do niego dodac 0,5 cz. fluorku wapnia,
0,5 cz. boraksu i 1 cz. wegla drzewnego.
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Stopy do odlewania matych
obiektow przyrodniczych

Do wykonania odlewow takich
przedmiotow, jak delikatne liscie, owo-
ce czy mate zwierzatka, wymagane jest
dobranie stopoéw o mozliwie jak najniz-
szej temperaturze topnienia.

Metal Qeena— 100 cz. cyny, 8 cz.
antymonu i po 2 cz. miedzi i bizmutu.

Rosein—40 cz. niklu, 10 cz. srebra,
30 cz. glinu i 20 cz. cyny.

Metal Wooda — 2 cz. cyny, 4 cz.
otowiu, 5-8 cz. bizmutu, 1-2 cz. kadmu.
Srebrnobiaty drobnoziarnisty stop topi
sig juz w temperaturze 66-72°C i moze
by¢ stosowany w lutowaniu.

Metal Lipowicza sktada si¢ z 4 cz.
cyny, 8 cz. otowiu, 15 cz. bizmutu i 3
cz. kadmu. Stop ten migknie przy 60°C
i przy 70°C jest zupetnie ptynny. Punkt
topnienia moze byc jeszcze obnizony do
62°C, jezeli do roztopionego stopu do-
daé¢ 2 cz. rteci, uprzednio ogrzanej do
100°C. Amalgamowanie nastgpuje bar-
dzo tatwo; mase rteci miesza si¢ ze sto-
pem, zdejmuje si¢ wszystko razem z og-
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