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Stopy japoñskie

Najczê�ciej u¿ywane maj¹ nastê-
puj¹cy sk³ad:

Shadke sk³ada siê z miedzi z za-
warto�ci¹ 1-10% z³ota. Wytworzone
z tego stopu przedmioty zanurza siê
w roztworze siarczanu miedzi, a³unu
i octanu miedzi na tak d³ugo, a¿ nabior¹
niebieskawoczarnego zabarwienia.

Gui-shi-bu-ichi sk³ada siê z miedzi
z zawarto�ci¹ 30-50% srebra. Stop ten
ma osobliw¹ szar¹ barwê.

Siachu jest najlepszym japoñskim
mosi¹dzem sk³adaj¹cym siê z 10 cz.
miedzi i 8 cz. cynku.

Karkane jest stopem 10 cz. miedzi,
8 cz. cyny, 0,5 cz. ¿elaza i 1,5 cz. cynku.

Stopy na ³y¿ki i widelce

Stop ¿ó³ty – 89,3 cz. miedzi i 10
cz. glinu.

Stop Oreide � 79,7 cz. miedzi,
13,05 cz. cynku, 6,09 cz. niklu, 0,28 cz.
¿elaza, 0,09 cz. cyny.

Stop bia³y – 69,9 cz. miedzi, 19,8
cz. niklu, 5,5 cz. cynku, 4,7 cz. kadmu.

Stop Alfenide � bardzo podobny
do srebra, o sk³adzie: 59,1 cz. miedzi,
30,2 cz. cynku, 9,7 cz. niklu, 1,0 cz.
¿elaza.

nia po nalaniu rtêci i miesza w dalszym
ci¹gu a¿ zawarto�æ skrzepnie. Amal-
gamat ma kolor bia³y, ¿ywy po³ysk,
którego nie traci na powietrzu. Zrobione
z niego odlewy wyró¿niaj¹ siê ³adnym
wygl¹dem. Mo¿liwe jest uzyskanie
bardzo wyra�nego rysunku. Stop nadaje
siê te¿ doskonale do odlewania ma³ych
pos¹¿ków i popiersi pustych wewn¹trz,
które ³atwo mo¿na poz³acaæ galwa-
nicznie.
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W pracach renowacyjnych zabyt-
kowych przedmiotów czêsto mamy
problem z odtworzeniem oryginalnych
stopów metali stosowanych przez daw-
nych mistrzów. Konserwator musi sam
wykonaæ potrzebny mu stop, stosuj¹c
techniki ówczesnych wytwórców.

Przygotowuj¹c stop, topi w pierw-
szej kolejno�ci ten metal, który ma naj-
wy¿szy punkt topnienia, nastêpnie doda-
je siê metale o coraz ni¿szej temperatu-
rze topnienia. £atwo utleniaj¹ce siê me-
tale wrzuca siê do silnie rozgrzanego
trudniej topliwego metalu po owiniêciu
ich w gruby papier. Dla otrzymania
jednostajnej mieszaniny miesza siê stop
przez pewien czas such¹ ¿erdzi¹ drew-
nian¹. Powierzchniê topionego metalu
w celu zabezpieczenia jej przed utle-
nianiem pokrywa siê warstw¹ proszku
wêglowego, t³uszczu lub ¿ywicy. Z³oto
i srebro topi pod warstw¹ odwodnionego
boraksu.

Stopy angielskie

Metal Batha � stop sk³adaj¹cy siê
z 55 cz. miedzi i 45 cz. cynku s³u¿y³ do
wyrobu przedmiotów korpusowych,
g³ównie czajników. Ma on ³adne bia³e
zabarwienie i przyjmuje wysoki stopieñ
politury; przedmioty wykonane z meta-
lu Batha z czasem nabieraj¹ trwa³ego
srebrzystego po³ysku.

Platyna Birmingham � stop 465 cz.
miedzi i 53,5 cz. cynku, kolor bia³y.

Metal lustrzany Coopera – stop 6
cz. platyny, 36 cz. miedzi, 2 cz. cynku,
16,5 cz. cyny i 1 cz. arsenu.

Stop Delalota � topi siê 80 cz.
czystej miedzi, powoli miesza siê z ni¹ 2
cz. manganu i gdy ten siê rozpu�ci, dodaje
siê 1 cz. fosforanu wapnia. Szlaki siê
usuwa i po mniej wiêcej 10 min., przed
laniem, dodaje siê 18 cz. cynku. Aby
przyspieszyæ topnienie manganu, mo¿na
do niego dodaæ 0,5 cz. fluorku wapnia,
0,5 cz. boraksu i 1 cz. wêgla drzewnego.

Stopy stosowane przy produkcji
taniej bi¿uterii

Minargent  – 500 cz. miedzi, 350
cz. niklu, 25 cz. wolframu i 5 cz. glinu.

Z³oto norymberskie  � stop barwy
z³otej, o sk³adzie: 90 cz. miedzi, 2,5 cz.
z³ota i 7,5 cz. glinu.

Metal Qeena – 100 cz. cyny, 8 cz.
antymonu i po 2 cz. miedzi i bizmutu.

Rosein – 40 cz. niklu, 10 cz. srebra,
30 cz. glinu i 20 cz. cyny.

Stopy do odlewania ma³ych
obiektów przyrodniczych

Do wykonania odlewów takich
przedmiotów, jak delikatne li�cie, owo-
ce czy ma³e zwierz¹tka, wymagane jest
dobranie stopów o mo¿liwie jak najni¿-
szej temperaturze topnienia.

Metal Wooda � 2 cz. cyny, 4 cz.
o³owiu, 5-8 cz. bizmutu, 1-2 cz. kadmu.
Srebrnobia³y drobnoziarnisty stop topi
siê ju¿ w temperaturze 66-72°C i mo¿e
byæ stosowany w lutowaniu.

Metal Lipowicza sk³ada siê z 4 cz.
cyny, 8 cz. o³owiu, 15 cz. bizmutu i 3
cz. kadmu. Stop ten miêknie przy 60°C
i przy 70°C jest zupe³nie p³ynny. Punkt
topnienia mo¿e byæ jeszcze obni¿ony do
62°C, je¿eli do roztopionego stopu do-
daæ 2 cz. rtêci, uprzednio ogrzanej do
100°C. Amalgamowanie nastêpuje bar-
dzo ³atwo; masê rtêci miesza siê ze sto-
pem, zdejmuje siê wszystko razem z og-


