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Barwienie na kolor z³ota dukatowego

Metoda ta polega na takiej modyfi-
kacji warstwy powierzchniowej wyrobu,
aby mia³a jak najwiêksz¹ zawarto�æ czy-
stego z³ota. W tym celu przedmiot zanu-
rza siê na krótko w roztworze kwasu azo-
towego i nastêpnie wk³ada do gor¹cego
roztworu do barwienia o sk³adzie:

Nadsiarczan potasowy 40 g/l
Siarczan ¿elazawy 20 g/l
Siarczan cynku 10 g/l

Przedmiot wyjmujemy z roztworu
bez p³ukania i suszymy w strumieniu go-
r¹cego powietrza.

Aby uzyskaæ bardziej intensywn¹
barwê z³ota dukatowego, musimy po-
wierzchniê wyrobu wypolerowaæ.

Barwienie na kolor z³ota Hamilton

Barwa z³ota Hamilton ma specyficz-
n¹ w³a�ciwo�æ � w �wietle dziennym
wydaje siê byæ lekko ró¿owa, a w �wie-
tle sztucznym ¿ó³ta. Ten efekt mo¿na
uzyskaæ, barwi¹c wyrób wykonany ze
z³ota w roztworze:

Azotan potasu 100 g/l
Chlorek amonu 10 g/l
Siarczan miedzi 300 g/l
Siarczan ¿elazawy 100 g/l

Uzyskanie antycznego odcienia z³ota

Wosk barwi¹cy z³oto na kolor antycz-
ny sporz¹dzamy na podstawie nastêpu-
j¹cej receptury:

Wosk pszczeli 25 cz. wag.
Tlenek miedzi 9 cz. wag.
Siarczan cynku 13 cz. wag.
Siarczan ¿elaza 4,5 cz. wag.
Boraks 2,5 cz. wag.
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Barwienie z³ota
Przy przeprowadzaniu konserwacji

wyrobów ze z³ota bardzo czêsto spoty-
kamy siê z problemem przywrócenia pier-
wotnej barwy ich powierzchni. Jedn¹
z metod nadawania okre�lonego odcie-
nia z³ota jest technika tzw. barwienia z³o-
ta. Polega ona na modyfikacji sk³adu sto-
pu z³ota w warstwie przypowierzchnio-
wej lub na³o¿eniu nowej warstewki o wy-
maganej barwie.

Wyroby wstêpnie odt³uszczone we
wrz¹cym roztworze boraksu przemywa-
my wod¹ i za pomoc¹ uchwytu wykona-
nego z platyny zanurzamy w gor¹cym
roztworze do barwienia. Temperatura roz-
tworu do barwienia nie mo¿e spa�æ poni-
¿ej 80oC. Przedmioty w nim zanurzone
powinny byæ poruszane mechanicznie.
Proces barwienia zaleca siê prowadziæ
wielostopniowo a¿ do uzyskania wyma-
ganego odcienia.

Barwienie na kolor z³ota ogniowego

Przedmiot wykonany ze z³ota pokry-
wa siê warstewk¹ rtêci, a nastêpnie roz-
drobnionym na papkê boraksem. Wyrób
przenosimy nad palnik i opalamy do
momentu, gdy powierzchnia zostanie jed-
nolicie zaczerniona. Potem p³uczemy
w s³abym roztworze kwasu solnego i za-
nurzamy na krótko w roztworze do bar-
wienia o sk³adzie:

Chlorek sodu 20 g/l
Kwas solny
(o gêsto�ci 1,19 g/cm3) 30 g/l
Kwas sulfaminowy 15 g/l
Krzemian sodowy 2,5 g/l

Barwienie na kolor zielonego z³ota

Wyroby wykonane ze stopu z³ota ze
srebrem maj¹ barwê (w zale¿no�ci od
zawarto�ci w stopie srebra) od jasno¿ó³-
tej do intensywnie zielonej. W trakcie
u¿ytkowania przedmiotu ulega ona jed-
nak zmianie. W celu jej stabilizacji tego
typu stopy barwi siê w roztworze:

Azotan potasu 300 g/l
Cytrynian
¿elazowo-amonowy 10 g/l
Siarczan cynku 50 g/l
Siarczan
niklawo-amonowy 10 g/l

Uzyskanie czerwonego odcienia z³ota

Przedmiot pokrywa siê warstewk¹
barwi¹cego wosku i nagrzewa do tempe-
ratury 350-400oC tak d³ugo, a¿ powsta-
nie na powierzchni szlaka. Nastêpnie
wyrób p³uczemy w gor¹cej lekko zakwa-
szonej kwasem winowym wodzie i po
wysuszeniu polerujemy.

Wosk barwi¹cy z³oto na kolor czer-
wony sporz¹dzamy na podstawie nastê-
puj¹cej receptury:

Wosk pszczeli 64 cz. wag.
Siarczan miedzi 19 cz. wag.
Tlenek miedzi 6 cz. wag.
Boraks 4 cz. wag.


